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KRONE S AG 1 pafc-mn-pr/944-DE 

93068 Neutraubling „ 8. Mai 2003 

Forderstrecke mit verstellbarem Gelander sowie Stellantrieb 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Forderstrecke fur Artikel wie 
Flaschen, Dosen oder dgl . Behalter gemafi Oberbegriff 
Patentanspruch 1 sowie einen Stellantrieb gemaft Oberbegriff 
Patentanspruch 25. 

Verstellbare Gelander an Forderstrecken fur Flaschen oder 
dergleichen Behalter sind zur Anpassung der Forderbreite, 
d.h. des Gelanderabstandes an Behalter unterschiedlicher 
Durchmesser bekannt (DE 43 30 702 Al, DE 697 09 943 T2, US 6 
382 882 Bl) . Die genannten Gelander dienen dazu, die Behalter 
in einer Bahn seitlich zu fiihren und ein Ausbrechen quer zur 
Forderrichtung, das z.B. in Stausituationen zu Verklemmungen 
fiihren kann, zu verhindern. In den bekannten Fallen werden 
die Einstellungen des Gelanders mittels Pneumatikzylinder 
realisiert, deren Endlagen nur zwei verschiedene Positionen 
feststellen konnen. Ferner ist eine Verkettung mehrerer 
Pneumatikzylinder zur Erzeugung von mehr als zwei Positionen 
bekannt. Diese Losung ist montageintensiv, raumgreif end und 
verursacht einen hohen steuerungstechnischen Aufwand. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein verstellbares Gelander und 
einen Stellantrieb hierfur aufzuzeigen, das/der bei einfacher 
konstruktiver Ausbildung eine Querverstellung und genaue 
Fixierung verschiedener vorgebbarer Positionen ermoglicht. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale 
des Anspruchs 1 bzw. 25. 



Fur jedes zu verarbeitende Art ikel format ist im Verstellweg 
des Fuhrungsgelanders oder des das Gelander betatigenden 
Stellantriebs eine voreingestellte stationare Position fur 
einen manuell oder gesteuert aus einer Bereitschaftsstellung 
in eine in den Verstellweg eingreifende Arbeit sstellung oder 
umgekehrt ttberf uhrbaren Anschlag vorgesehen. Im Idealfall ist 
jeder Position ein eigener, zwischen den beiden genannten 
Stellungen hin- und herbewegbarer Anschlag zugeordnet, der 
mit einem einer Verstellbewegung folgenden Gegenanschlag zur 
Anlage bringbar ist. 

Es kann aber auch eine geringere Zahl von Anschlagen 
ausreichen, wenn diese manuell oder gesteuert, beispielsweise 
durch einen Manipulator in verschiedene, die Gelander stellung 
bestimmende Positionen verbringbar sind. Im Falle einer 
manuellen Umsetzung von Anschlagen ist eine verschiedenen 
Artikelformaten zugeordnete Codierung der jeweils 
entsprechenden Positionen von Vorteil, z.B. mit Farben oder 
anderen geeigneten Markierungen. 

Allein durch zwei, ausreichenderweise manuell handhabbare 
Anschlage kdnnen die Gelander in einer einem groliten und 
einer einem kleinsten Artikelf ormat entsprechenden Position 
festgelegt werden, unabhangig von den konstruktiv 
vorgegebenen Endlagen des verwendeten Stellantriebs. Fur 
weitere Artikelf ormate mit dazwischenliegenden Positionen 
sind vorallem gesteuert betatigbare Anschlage von Vorteil, 
weil dann allein schon mindestens drei unterschiedliche 
Positionen der Gelander ohne manuellen Eingriff 
schnellwechselbar festlegbar sind, insbesondere in Verbindung 
mit einer vorzugsweise speicherprogrammierbaren Steuerung fur 
die gesteuert betatigbaren Anschlage und die Stellantriebe . 
Eine Formatumstellung kann dann in kurzester Zeit allein 
durch einen Steuerbefehl selbstatig erfolgen. 
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Gemaft einer bevorzugten Ausgestaltung ist der zur 
Gelanderverstellung dienende Stellantrieb ein Linearantrieb. 
Seine Verstellachse ist idealerweise rechtwinklig zur 
Forderrichtung der Forderstrecke verlaufend angeordnet, so 
dass er zugleich als GelSnderhalter bzw. -trager dienen kann. 
Die voreingestellten Positionen fur die Anschlage sind langs 
zur Verstellachse stationar im Verstellweg des Linearantriebs 
oder der Gelander angeordnet. Besonders gunstig ist eine 
unmittelbare Zuordnung der Positonen zum Linearantrieb, 
beispielsweise durch einen die Positionen bestimmenden 
Anschlagtrager . Er kann als integraler Bestandteil oder als 
Anbauteil des Linearantriebs ausgefuhrt sein, dessen 
Relativlage zum Linearantrieb unvertickbar festlegbar ist. 

Eine besonders kostengunstige Ausfiihrung eines Linearantriebs 
stellt ein vorzugsweise doppeltwirkender Pneumatikzylinder 
mit einem Zylinderelement und einem darin koaxial verschiebar 
gefiihrten Kolben mit Kolbenstange dar, wobei an das 
Zylinderelement in axialer Richtung fluchtend ein Bestandteil 
des Zylindergehauses bildender Anschlagtrager angesetzt ist, 
der eine von der verlangerten Kolbenstange durchgreifbare 
Axialbohrung aufweist. Der Durchmesser dieser Axialbohrung 
ist gunstigerweise grftfier gewahlt als der Aufiendurchmesser 
der Kolbenstange, wodurch ein von Anschlagen durchsetzbarer 
Ringraum entsteht. Im Bereich der Axialbohrung befindet sich 
auf der Kolbenstange ein mit dieser bewegungsmSISig 
verbundener Gegenanschlag, bevorzugt mit scheibenf ormiger 
Kontur und einem in etwa dem Innendurchmesser der 
Axialbohrung entsprechenden Aufiendurchmesser . Wenn die Lange 
der Axialbohrung wenigstens dem maximalen Verstellweg des 
Pneumatikzylinders entspricht, steht der gesamte Verstellweg 
fur voreinstellbare, zur Aufnahme von Anschlagen ausgebildete 
Positionen zur VerfUgung. 
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Die genannten Positionen sind bevorzugt als quer zum 
Verstellweg bzw. der Axialbohrung verlaufende Vertief ungen, 
insbesondere Bohrungen ausgebildet. Sie konnen rechtwinklig 
von einer Seite der Mantelflache des Anschlagtragers 
durchgehend bis zur gegenuberliegenden Seite der Mantelflache 
dem Ringraum zugeordnet verlaufend ausgebildet sein. Ein 
beispielsweise nagelf ormiger Stift ist in eine solche Bohrung 
als ein den Ringraum durchsetzender, in den Verfahrweg des 
Gegenanschlags ragender Anschlagkorper f ormschlussig 
einfiihrbar. Es konnen mehrere Bohrungen in einer langs zum 
Verstellweg verlaufenden Reihe, oder sogar in mehreren 
parallelen Reihen angeordnet sein, wodurch ein 
Teilungsversatz zwischen den Bohrungsreihen mit in axialer 
Richtung sehr nahe beisammenliegenden Positionen fur 
Anschlage realisierbar ist. Der gesamte Umfang der 
Mantelflache des Anschlagtragers steht hierfiir zur Verfugung. 
Somit kann jede beliebige Position in Abstanden von 
beispielsweise 2,5mm festgelegt werden. Durch Steckelemente 
ist es moglich, im Idealfall samtliche Positionen zu belegen. 
Dadurch besteht die Moglichkeit, die Gelanderpositionen quer 
zur Forderrichtung auf eine Vielzahl von Artikelgroflen 
anzupassen. 

Diese Losung erlaubt eine sehr kompakte, mechanisch einfache 
und entsprechend kostengtinstige Bauform eines Stellantriebs , 
die im Vergleich zu einem konventionellen Pneumatikzylinder 
nur in axialer Richtung etwas mehr Lange beansprucht. 

Auf den Korper des stationaren Anschlagtragers konnen aufier 
den genannten Bohrungen auch andere 

Anschlagpositioniermoglichkeiten, wie Kerben, Nuten, Schlitze 
oder dgl. aufgebracht werden. Ebenso sind als Anschlage alle 
hierfiir geeigneten Korper, beispielsweise Schrauben, Nadeln, 
Scheiben, Ringe oder sonstige Elemente verwendbar. 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
verbleibenden Unteranspruche • 

Nachfolgend wird ein Ausf iihrungsbeispiel anhand der Figuren 
beschrieben. Es zeigt: 

Figur 1 einen Vertikalschnitt durch einen Luf tf orderer, 

einen Stellzylinder mit Anschlagtrager , 

einen vertikalen Langsschnitt durch einen 
Stellzylinder nach Fig. 2a mit Anschlagen zur 
Festlegung von Positionen und 

Figur 3 eine aus Richtung X in Fig. 2b gesehen dargestellte 
Seitensicht auf einen Anschlagtrager. 

Figur 1 zeigt einen Vertikalschnitt durch einen Luf tf orderer 
1 in Forderrichtung gesehen, der Flaschen 16 an einem 
Tragering 17 hangend transportiert , wobei Stellantriebe 2 die 
mit Zwischenabstand parallel verlaufenden Fuhrungsgelander 6 
■r^i in ihrer Position fixieren.Die Stellantriebe 2 sind jeweils 
mit einer Flanschplatte 18 an Vertikalsttitzen 5 gestellfest 
anbringbar. Die Flanschplatte 18 verfUgt uber 

Bef estigungsbohrungen 19 mit denen sie an den Vertikalsttitzen 
5 angeklemmt ist. Vorzugsweise sind in den Vertikalsttitzen 5 
Langlocher eingebracht, urn eine Hohenverstellung des 
Stellantriebes 2 mit den direkt angebrachten 

Ftihrungsgel&ndern 6 bei einer Variation der Flaschenhohe zu 
erm6glichen. 

Der Luftf6rderer 1 besitzt im Wesentlichen einen 
geschlossenen, etwa U-farmigen, von nicht naher dargestellten 




Figur 2a 
Figur 2b 



Vertikalstiitzen getragenen Luftftihrungskasten 3, der in an 
sich bekannter Weise durch mehrere in Forderrichtung versetzt 
angeordnete, nicht dargestellte Geblase standig mit Luft 
gespeist wird. An der Unterseite des Luf tfuhrungskastens 3 
ist ein dachartig nach innen eingeformter Dusenkanal 4 mit 
zwei darunter parallel verlauf enden, die Tragringe 17 der 
Kunststoffflaschen unterf assenden Gleitleisten 15 vorhanden, 
dessen Querschnitt so bemessen ist, dass darin der 
Kopfbereich einer Flasche 16 allseits beweglich Platz findet. 

Am Luftftihrungskasten 3 sind an beiden Seiten in 
FSrderrichtung in regelmafiigen Abstanden die sich nach unten 
erstreckenden Vertikalstiitzen 5 angeordnet, an denen parallel 
zur Forderrichtung verlaufende Fuhrungsgelander 6 uber die 
genannten Stellantriebe 2 querverstellbar gelagert sind. 
Diese in gleicher Hohe paarweise gegenuberliegenden Gelander 
6 bilden zusammen mit den Gleitleisten 15, die den 
Kopfbereich der Flasche fuhren, einen Fuhrungskanal, der ein 
seitliches Pendeln oder Ausbrechen der Flaschen 16 
verhindert . 

Die FUhrungsgelander 6 sind quer zur Forderrichtung in einem 
Abstand angebracht, der geringfugig grolier ist als der 
Auftendurchmesser der zu transportierenden Flaschen 16. Zur 
Halterung der Fuhrungsgelander 6 sind die Stellantriebe 2 
bezogen auf ihre Stellachse rechtwinklig an den 
Vertikalstatzen 5 angebracht, derart, dass sich 
Anschlagtrager A mit voreingestellten Positionen 7, 7 ',7 "usw. 
und darin einbringbaren Anschlagen 8a, 8b, 8c an der 
Aufienseite, wegweisend von den Artikeln 16 befinden. Die 
Kolbenstange 10 des als linearer Pneumatikzylinder 
ausgebildeten Stellantriebs 2 ist dabei horizontal 
ausgerichtet . 
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Figur 2a zeigt einen. pneumatischen Stellantrieb 2, der aus 
einem Zylinderkorper 9 und einer darin koaxial geftihrten 
Kolbenstange 10 mit auf gesetztem Kolben 10 x besteht. Dessen 
Endlagen legen einen maximal verfiigbaren Verstellweg S fest, 
den die Kolbenstange 10 zurucklegen kann (siehe Fig. 2b) . An 
einem Ende des Zylinderkorpers 9 ist mittels eines 
Zentrieransatzes 12 der Anschlagtrager A f der f ormschlussig 
in den Zylinderkorper 9 eingreift, angebracht . Der 
Anschlagtrager A ist iiber Zuganker 20 axial mit der am 
gegeniiberliegenden Ende des Zylinderkorpers 9 positionierten 
Flanschplatte 18 'verbunden. In die Flanschplatte 18 sind die - 
bereits genannten Bef estigungsbohrungen 19 eingearbeitet , die 
dazu dienen, den Stellantrieb 2 mit Schrauben an den 
Vertikalstiitzen 5 f estzuklemmen, die Schlitze fur einen 
freien Durchgriff der Kolbenstange 10 zu den Gelandern 6 
besitzt. Die Flanschplatte 18 weist eine zentrierte, nicht 
naher dargestellte Bohrung auf, in der die Kolbenstange 10 
axial gefiihrt wird. 

Der Anschlagtrager A ist vorzugsweise als Sechskantprof il 
ausgepragt (ersichtlich aus Figur 3) . An zwei 

gegeniiberliegenden Parallelf lachen des Anschlagtragers A sind 
voreingestellte Positionen 7...7"'' in Form von 
Durchgangsbohrungen, Gewindebohrungen oder sonstigen 
Vertiefungen eingebracht. Es ist moglich, die 

voreingestellten Positionen 7 usw. an alien sechs Seiten des 
Anschlagtragers A einzubringen, z.B. in Form von Lochreihen. 
Dabei sind sie beispielsweise in zwei parallelen Reihen 
ausgepr&gt, die urn das halbe Teilungsmafi zueinander versetzt 
angeordnet sein konnen, urn ein eng abgestuftes 
Positionsraster zu erhalten. 

Figur 2b zeigt einen vertikalen Langsschnitt durch den 
Stellantrieb 2, bei dem eine axiale Bohrung 13 durch den 
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Anschlagkorper A sichtbar ist. Der Innendurchmesser D der 
Bohrung 13 ist grofier als der Auflendurchmesser d der 
Kolbenstange 10; somit ' entsteht ein Ringraum 14 im Inneren 
des Anschlagtragers A, der von den Anschlagen 83,85,80 (z.B. 
Stiften mit Kopfen) durchgreifbar ist. Zudem zeigt diese 
Figur die Anschlage 83,85,80 in voreingestellten Positionen 7 
usw., die mit einem Gegenanschlag 11 an der Kolbenstange 10 
zur Anlage bringbar sind. Der Gegenanschlag 11 weist zwei 
voneinander wegweisende Flachen 11a, lib auf; er ist in diesem 
Fall in Form einer Ringscheibe, die auf der Kolbenstange 
fixiert ist, ausgebildet. Der Durchmesser der auf geschraubten 
Platte ist geringfugig kleiner als der Innendurchmesser D der 
axialen Bohrung 13 des Anschlagtragers A. Die 

voreingestellten Positionen, d.h. Bohrungen 7, 7 ',7 "usw. sind 
uber den gesamten Querschnitt des Anschlagtragers A 
durchgangig ausbildet. Im eingesetzten Zustand der Anschlage 
8a, 8b, 8c gehen diese durch den gesamten Anschlagtrager A 
hindurch. Die Bohrungen gewahrleisten so eine Fiihrung der 
Anschlage 8a, 8b, 8c an beiden Enden. Die exakte Fiihrung der 
Anschlage 8a, 8b, 8c, die in Form von Stiften, Nadeln Oder 
dergleichen ausgebildet sind, sichert eine genau justierbare 
Positionierung der Gelander 6. 

Die in Fig. 2b erkennbaren Anschlage 8a und 8b befinden sich 
in der Arbeit sstellung, d.h. im Verfahrweg des Gegenanschlags 
11, wahrend der Anschlag 8c eine aufterhalb des Verfahrweges 
liegende Bereitschaf tsstellung einnimmt. Der Anschlag 8c ist 
in einem rechtwinklig in den Anschlagtrager A eingeschraubten 
Zylindergehause 8c' verschiebar gefiihrt und bildet mit diesem 
zusammen einen doppeltwirkenden Pneumatikzylinder in 
Miniaturausfuhrung, d.h. dieser Anschlag kann ebenso wie der 
Stellantrieb 2 in an sich bekannter Weise uber eine nicht 
dargest elite Steuerung und Elektromagnetventile, z.B. 
programmgesteuert wechselseitig mit Druckluft beaufschlagt 



und dadurch in entgegengesetzte Richtungen verfahren werden. 
Er ist in seiner Arbeitsstellung wahlweise mit einer der 
beiden voneinander wegweisenden Anschlagf lachen 11a, lib am 
Gegenanschlag in Eingriff bringbar, so dass mit den drei 
dargestellten Anschlagen insgesamt schon vier verschiedene 
voreingestellte Gelanderstellungen ohne ein manuelles 
Wechseln von Anschlagen moglich sind. 

Figur 3 zeigt eine aus Richtung X gesehen dargestellte 
Seitensicht auf den Anschlagtrager A, der auf den in Figur 2a 
und 2b dargestellten Zylinderkorper 9 aufgebracht ist. Ein 
Ringraum 14, der durch eine axiale Bohrung 13 im Inneren des 
Anschlagtragers A und die Kolbenstange 10 entsteht, ist 
sichtbar. In der Ansicht wird zum einen die bereits 
beschriebene Sechskantf orm des Anschlagtragers A und zum 
anderen die den ganzen Korper durchdringende Gestaltung der 
voreingestellten, in Form von Durchgangsbohrungen 
ausgebildeten Positionen 7,7',7''usw. sichtbar. Im 
eingef ahrenen Zustand durchgreifen die Anschlage 8a, 8b, 8c den 
Ringraum 14 rechtwinklig zu seiner Langserstreckung und sind 
mit dem Gegenanschlag 11 bei dessen Verf ahrbewegung in Anlage 
bringbar. 
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Patentanspruche 

1. Forderstrecke (1) fur Artikel (16) wie Flaschen, Dosen 
oder dgl. Behalter mit wenigstens einem quer zur 
Forderrichtung verstellbaren Fiihrungsgelander ( 6) , das 
durch wenigsten einen Stellantrieb (2) betatigbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Verstellweg (S) des 
Ftthrungsgelanders ( 6) oder des wenigstens einen 
Stellantriebs (2) an mehreren voreingestellten 
Positionen (7, 7',7'') wahlweise in den Verstellweg (S) 
verbringbare, diesen begrenzende Anschlage (8a, 8b, 8c) zur 
Festlegung verschiedener Gelanderpositionen anordenbar 
sind. 

2. Forderstrecke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens zwei Anschlage (8a, 8b) vorhanden sind. 

3. Forderstrecke nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anschlage ( 8a, 8b, 8c) manuell 
oder gesteuert in die voreingestellten Positionen (7, 
7',7'') verbringbar sind. 

4. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die sich in voreingestellten 
Positionen (7, 1' ,1'') befindenden Anschlage (8a, 8b, 8c) 
manuell und/oder gesteuert in den Verstellweg (S) 
verbringbar sind. 

5. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet:, dass an dem Fiihrungsgelander ( 6) oder dem 
Stellantrieb (2) wenigstens ein mit den Anschlagen 

(8a, 8b, 8c) zur Anlage(8) bringbarer, einer 
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Verstellbewegung folgender Gegenanschlag (11) angeordnet 
1st. 

6. Forderstrecke nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gegenanschlag (11) -bezogen auf den 
Verstellweg(S) - wenigstens zwei voneinander wegweisende 
Anschlagf lachen (11a, lib) aufweist. 

7. Forderstrecke nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stellantrieb (2 ) ein 
Linearantrieb ist, insbesondere ein vorzugsweise 
doppeltwirkender Pneumatik-Zylinder mit einem 
Zylinderelement (Z) , das einen Zylinderkorper ( 9) sowie 
eine Kolbenstange (10) aufweist, und dass die 
voreingestellten Positionen (7, 7 ' , 7 ' ' ) dem Linearantrieb 
zugeordnet sind, vorzugsweise als ein in axialer 
Richtung an das Zylinderelement (Z) des Pneumatik- 
Zylinders angesetzter Anschlagtrager (A) . 

8. Forderstrecke nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die voreingestellten Positionen 
(7, 7" ,7'') in Form von Vertief ungen, insbesondere 
Bohrungen, in die die Anschlage (8a, 8b, 8c) f ormschlussig 
einfiihrbar sind, ausgepragt sind. 

9. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die voreingestellten Positionen 
(7,7',7'') in Form von mehreren in axialer Richtung 
langs zum Verstellweg (S) versetzten Bohrungen im 
Anschlagtrager (A) ausgebildet sind, vorzugsweise in 
wenigstens zwei Reihen mit in axialer Richtung des 
AnschlagtrSgers (A) zueinander versetzter Anordnung der 
Bohrungen. 
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10. Forderstrecke wenigstens nach einem der Ansprtiche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlage (8a, 8b) als 
formschltissige Steck- oder Schraubelemente, vorzugsweise 
Stifte ausgebildet sind. 

11. FSrderstrecke nach einem der Ansprtiche 4 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) als 
gesteuert betatigbare Pneumatik-Zylinder ausgebildet 
sind. 

12. Forderstrecke nach einem der Ansprtiche 7 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) in 
Gewindebohrungen ( 7 , 7 ' , 7 " ) im 

Anschlagtrager (A) einschraubbar sind. 

13. Forderstrecke nach einem der Ansprtiche 7 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Anschlagtrager (A) eine zum 
Zylinderkorper (9) fluchtende axiale Bohrung(13) 
aufweist . 

14. Forderstrecke nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bohrung(13) koaxial zu der Kolbenstange (10) 
angeordnet ist und von dieser zumindest teilweise 
durchsetzt wird. 

15. Forderstrecke nach Anspruch 13 und 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser (D) der 
Bohrung(13) grofier ist als der AuiJendurchmesser (d) der 
Kolbenstange (10) , so dass ein Ringraum(14) vorhanden 
ist . 

16. Forderstrecke nach Anspruch 8 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bohrungen (7 , 1 ' , 7 " ) zur 
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Aufnahme der Anschiage (8a, 8b, 8c) dem Ringraum(14) derart 
zugeordnet sind, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) in einer 
Eingriff- oder Arbeitsstellung den Ringraum(14) 
annahernd senkrecht zu seiner Langserstreckung 
durchgreif en . 

17. Forderstrecke nach Anspruch 13 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Anschlagtrager (A) einen 
Zentrieransatz (12) aufweist, der in den 
Zylinderkorper (9) f ormschlussig eingreift. 

18 . Forderstrecke nach wenigstens einen der Anspriiche 5 bis 
17, dadurch gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag ( 11 ) 
an der Kolbenstange (10) befestigt im Inneren des 
Anschlagtragers (A) gefiihrt ist. 

19. Forderstrecke nach Anspruch 13 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag (11) mit der 
Kolbenstange (10) liber die gesamte Lange des Verstellwegs 
(S) im Anschlagtrager (A) verschiebbar ist. 

20. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass die verstellbaren 
Fuhrungsgelander (6) parallel zur Forderrichtung mit 
Zwischenabstand paarweise gegenuberliegend verlaufend 
angeordnet sind. 

21. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zu transport ierenden 
Artikel(16), insbesondere Flaschen, einen Kragen(17) 
aufweisen, mittels dem sie an zwei mit Zwischenabstand 
parallel verlaufenden Tragleisten (15) hangend 
transport iert werden . 
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22. Forderstrecke nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Tragleisten (15) in der Weise angebracht sind, 
dass die Artikel(16) unterhalb eines 

Luftfuhrungskastens (3) hangend transportiert werden. 

23. Forderstrecke nach Anspruch 21 oder 22, dadurch 
gekennzeichnet , dass ein in Forderrichtung verlaufender 
Dusenkanal (4) mit auf die Artikel(16) in Forderrichtung 
gerichteten Blasdusen vorhanden ist. 

24. Forderstrecke nach Anspruch 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zu transport ierenden 
Artikel(16), insbesondere Behalter, auf einem Forderband 
stehend transportiert werden. 

25. Stellantrieb, insbesondere zur Betatigung und 
Positionierung von verstellbaren Flihrungsgelandern an 
Forderstrecken fur Artikel, wie Flaschen, Dosen oder 
dgl. Beh&lter, dadurch gekennzeichnet:, dass mehrere an 
voreingestellten Positionen (7 , 7 ' , 7 ' ' ) anordenbare, 
wahlweise in den Verstellweg (S) des Stellantriebs (2) 
verbringbare, diesen begrenzende AnschlSge (8a, 8b, 8c) zur 
Festlegung verschiedener Gelanderpositionen vorgesehen 
sind. 

26. Stellantrieb nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens zwei Anschlage (8a, 8b) vorhanden sind. 

27. Stellantrieb nach Anspruch 25 oder 26, dadurch 
gekennzeichnet:, dass die Anschlage ( 8a, 8b, 8c) manuell 
oder gesteuert betatigbar in die voreingestellten 
Positionen (7, 7',7'') verbringbar sind. 
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Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 25 bis 
27, dadurch gekennzeichnet , dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) 
manuell und/oder gesteuert betatigbar in den 
Verstellweg (S) verbringbar sind. 

Stellantrieb nach wenigstens einem Ansprtiche 25 bis 28 , 
dadurch gekennzeichnet, dass im Verstellweg (S) 
wenigstens ein mit den Anschlagen (8a, 8b, 8c) zur 
Anlage(8) bringbarer, der Verstellbewegung folgender 
Gegenanschlag (11) angeordnet ist. 

Stellantrieb nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gegenanschlag ( 11) bezogen auf den 
Verstellweg (S) wenigstens zwei voneinander wegweisende 
Anschlagf lachen (11a, lib) aufweist . 

Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 25 bis 

30, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellantrieb ein 
Linearantrieb ist, insbesondere ein vorzugsweise 
doppeltwirkender Pneumatikzylinder mit einem 
Zylinderelement (Z) , das einen Zylinderkorper (9) sowie 
eine Kolbenstange (10) aufweist, und dass die 
voreingestellten Positionen (7, 7 ' , 7 ' ' ) dem 
Pneumatikzylinder zugeordnet sind, vorzugsweise als ein 
in axialer Richtung an das Zylinderelement (9) 
angesetzter Anschlagtrager (A) . 

Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 25 bis 

31, dadurch gekennzeichnet, dass die voreingestellten 
Positionen (7,7', 7'') in Form von Vertiefungen, 
insbesondere Bohrungen, in die die Anschlage (8a, 8b, 8c) 
f ormschlttssig einfuhrbar sind, ausgepragt sind. 
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33. Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 31 
Oder 32, dadurch gekennzeichnet, dass die 
voreingestellten Positionen (7 ,7', 7'') in Form von 
mehreren in axialer Richtung versetzten Bohrungen im 
Anschlagtrager (A) ausgebildet sind, vorzugsweise in 
wenigstens zwei Reihen mit in axialer Richtung des 
Anschlagtragers (A) zueinander versetzter Anordnung der 
Bohrungen. 

34. Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 25 bis 
33, dadurch gekennzeichnet:, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) 
als f ormschliissige Steck- oder Schraubelemente, 
vorzugsweise Stifte ausgebildet sind. 

35. Stellantrieb nach einem der Ansprtiche 28 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet:, dass die Anschlage (8c) als 
gesteuert betatigbare Pneumatikzylinder ausgebildet 
sind. 

36. Stellantrieb nach einem der Anspruche 31 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) in 
Gewindebohrungen (7, 7 ' , 7 ' ' ) im Anschlagtrager (A) 
einschraubbar sind . 

37. Stellantrieb nach einem der Anspruche 31 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlagtrager (A) eine 
zum Zylinderkorper (9) fluchtende axiale Bohrung(13) 
aufweist . 

38. Stellantrieb nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bohrung(13) koaxial zu der Kolbenstange (10) 
angeordnet ist und von dieser zumindest teilweise 
durchsetzt wird. 
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Stellantrieb nach Anspruch 39 und 38, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser (D) der 
Bohrung(13) groiier ist als der AuBendurchmesser (d) der 
Kolbenstange (10) und dazwischen ein Ringraum(14) 
vorhanden ist. 

Stellantrieb nach Anspruch 39 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bohrungen (7 , 7 ' , 7 ' ' ) zur Aufnahme der 
Anschlage (8a, 8b, 8c) dem Ringraum(14) zugeordnet sind, 
derart, dass die Anschlage (8a, 8b, 8c) in einer Eingriff- 
oder Arbeitsstellung den Ringraum ( 14 ) annahernd 
senkrecht zu seiner LSngserstreckung durchgreif en. 

Stellantrieb nach Anspruch 31 bis 40, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Anschlagtrager (A) einen 
Zentrieransatz (12) aufweist, der in den 
Zylinderkorper (9) f ormschliissig eingreift. 

Stellantrieb nach wenigstens einen der Ansprilche 31 bis 

41, dadurch gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag (11) 
an der Kolbenstange (10) befestigt und im Inneren des 
Anschlagtragers (A) gefiihrt ist. 

Stellantrieb nach wenigstens einem der Anspruche 31 bis 

42, dadurch gekennzeichnet, dass die Kolbenstange (10) 
mit dem Gegenanschlag (11) ttber die gesamte Lange des 
Anschlagtragers (A) verschiebbar ist. 
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